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Die hohe Wichtigkeit der besprochenen
Entdeckung eines neuen indifferenten Luft-
bestandtheils ist fiir theoretische und ange-
wandte Chemie unzweifelhaft,

Dr. A. Wroblewski,

Uber die Zusammensetzung von
Molkereiabwissern.
Von
Dr. A. Bémer,

Assistent d.landw,. Versuchsstation Miinster i, W.

Da Untersuchungen fiber die Zusammen-
setzung von Molkereiabwissern, soviel uns
bekannt geworden, in der Literatur nicht
vorhanden sind, so dirften bei der grossen
Ausdehnung, welche die Molkereien in den
letzten Jabren gewonnen haben, die nach-
folgenden Mittheilungen fiiber Molkereiab-
wiisser nicht ohne Interesse sein.

Da die Molkereiabwisser an vielen Orten
keinen befriedigenden Abfluss haben wund
nicht hinreichend mit Tageswasser verdiinnt
werden, so verursachen sie vielfach, nament-
lich im Sommer, wo die Menge der verar-
beiteten Milch die grosste ist, durch die
schnell eintretende Féulniss arge Beldstigun-
gen der Umgegend. Sie gleichen in dieser
Hinsicht den Abwissern aus Stirkefabriken,
Brennereien, Bierbrauereien und den Stidten,
da sie wie diese iiberaus reich an Stick-
stoff, Phosphorsiure und Kali sind und in-
folge dessen einen geeigneten Nihrboden fiir
Fiulnissorganismen abgeben.

Eine chemische Reinigung ist aber bei
den Molkereiabwissern jedenfalls ebenso aus-
sichtslos, wie bei den ibrigen vorgenannten
Abwissern und wird sich auch hier nur durch
die Berieselung eine hinreichende Reinigung
erzielen lassen. Wo diese nicht in unmit-
telbarer Nidhe der Molkerei erfolgen kann,
wire vielleicht in Erwigung zu ziehen, ob
picht die Abwisser getrennt von dem Kihl-
wasser gesammelt und so ebenso abgefahren
werden kénnten, wie die Jauche, der sie an

Nihrstoffgehalt dann wobl kaum nachstehen
diirften. :

Die in nachstehender Tabelle zuerst (1
bis 6) aufgefihrten Analysen beziehen sich
auf die durch Spiilwisser nicht verdiinnten
Abwisser, wie sie a) aus dem Milchab-
lieferungsraum wihrend der Milchabliefe-
rung, b) aus dem Separatorenraum und
¢) aus der Kiserei abfliessen. Nach Be-
endigung des Betriebes werden diese Riume
durch reichliche Wasserspiilung gereinigt;
von den alsdann abfliessenden Abwissern
sind die Proben 7 bis 10 entnommen. Selbst-
verstindlich sind gerade die Abwisser der
Molkereien infolge der Eigenart des Betriebes
und der Stirke der Verdiinnung durch Spiil-
und Kuhlwasser in ihrer Zusammensetzung
grossen Schwankungen unterworfen, wie dies
auch aus den nachfolgendenZahlen hervorgeht.
Die Proben 1 bis 8 entstammen ein und der-
selben Molkerei.

In Bezug auf die Untersuchung sei noch
erwihnt, dass die Proben sofort nach dem
Eintreffen in Untersuchung genommen wurden.

Zur Bestimmung der suspendirten Stoffe
wurden Stickstoff und Trockenriickstand so-
wohl im unfiltrirten, wie filtrirten Wasser
bestimmt.

Die organischen Stoffe wurden durch
Glithen des Abdampfriickstandes des unfil-
trirten und filtrirten Wassers ermittelt, nach-
dem der geglithte Riickstand mit Ammon-
carbonat befeuchtet und nach dem Verdunsten
desselben nochmals schwach gegliiht war.

Die Bestimmung der Oxydirbarkeit durch
Permanganat ist bei dieser Art von Abwis-
sern mit grossem Gehalt an organischer Sub-
stanz infolge der nothwendigen starken Ver-
diinnung sehr ungenau; vielleicht diirfte es
sich empfehlen, bei Abwiissern fiberhaupt
n . n
ﬁ) eine i6
zu verwenden. Das Chlor wurde gewichtsana-
Iytisch bestimmt.

Das Fett des Abwassers aus dem Sepa-
ratorenraum besteht vorwiegend aus dem
von den Separatoren abfliessenden Schmierdl,
dagegen konnte die Ursache des hohen Na-

statt einer Permanganatldsung
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trongehaltes dieser Wisser nicht ermittelt
werden ; wihrend dasselbe in der ersten Probe
vorzugsweise an Schwefelsdure gebunden ist,
ist dies bei der zweiten nur z. Th. der Fall,
so dass der Rest in diesem Falle in der Asche
an Kohlensiure gebunden gewesen sein muss.

Elektrochemie.

Reinigung von Zinksalzlésungen
auf elektrolytischem Wege. Nach P. C.
Choate (D.R.P. No. 80082) wird eine reine
elektrolytische Zinklésung dadurch herge-
stellt, dass man einen elektrischen Strom
durch eine unreine Lésung von Zinksalzen
behufs Ausfillens der féillbaren Unpreinig-
keiten gehen Jldsst und die im Bade frei
werdende Saure mit von seinen lgslichen
ausfillbaren Unreinigkeiten befreitem, oxy-
dirtem Zinkrauche neutralisirt.

Zur Darstellung des

angewendet werden; beispielsweise kann da-
bei das Erz zuerst gebrochen und dann,
wenn es einen Uberschuss an Schwefel ent-
hilt, bei einer missigen Temperatur gerdstet
werden, die nicht hoch genug ist, um das

Zink zu verflichtigen, um den Uberschuss |

an Schwefel auszutreiben. Das theilweise
entschwefelte Erz kann sodann mit Breon-
stoff gemischt und in einem Ofen' gerdstet
werden, dem unter dem Roste Luft von
einer Temperatur zugefiihrt wird, die ge-

1) Dieses Abwasser ist sehr stark durclh Spial-
wasser verdimnt.

oxydirten Zink- '
dampfes kann irgend ein bekanntes Verfahren

niigend hoch ist, das Zink zu verflichtigen,
’ bis das im Erze enthaltene Zink ausgetrie-
ben worden ist. Das sich ergebende Pro-
duct ist im Wesentlichen reines Zinkoxyd
in Form eines feinen, unter dem Namen
Rauch bekannten Pulvers.

Die unreine Zinklgsung kaon auf irgend
eine bekannte Weise hergestellt werden, bei-
spielsweise durch Behandlung eines Zink-
i erzes oder des unreinen Rauches eines Zink-
destillirofens mit einem Ldsungsmittel far
den Zinkbestandtheil. Die unreine L&sung
wird in ein Gefiss gebracht und der Strom
einer passenden Elektricititsquelle hindurch-
geleitet. Die Stromdichte muss bei Reinigung
der Lésung mindestens so gross, sollte eher
aber noch etwas grdsser sein als die Dichte
des Stromes, der spiter bei Fallung des
reinen metallischen Zinks in Anwendung
kommen soll. Tritt der Strom in Wirkung,
so werden einige der fallbaren Unreinig-
keiten im Bade auf der Kathode niederge-
schlagen, wihrend die iibrigen durch die
Stromwirkung und die eintretenden secun-
diren Reactionen als Niederschlige im Bade
ausgefallt werden.

Um die Wiederauflésung der gefillten
und niedergeschlagenen Unreinigkeiten zu
verhindern, wird die im Bade durch die
Stromwirkung frei gewordene S#ure mittels
oxydirten Zinkrauches neutralisirt. Zu diesem
Ende kann der Rauch direct in das Bad in
hinlénglichen Mengen eingefihrt werden, um
die Losung neutral zu erhalten, oder die
an die Oberfliche des Bades steigende freie
Sidure kann bestéindig in einen besonderen
Behilter abgezogen und dann, nachdem sie
mit dem Rauche abgestumpft worden ist,
| wieder in das Fallungsgefiss zurlickgefiihrt
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